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Eigenschaften und Verarbeitungshinweise

Das Besondere an diesem
Kunststoff ist die unter
Kunststoffen einmalige
Konzentration herausragender
Eigenschaften:

e Thermische Anwendung:

Ein aullergewohnlich breiter
thermischer Anwendungs-
bereich von -260°C bis
+260°C (kurzzeitig bis 300°C)

e Nahezu universelle
chemische Besténdigkeit:
Nur geschmolzene geldste
Alkalimetalle, Fluor bei hohen
Temperaturen und bestimmte
halogenierte  Produkte wie
Chlortrifluorid sind in der Lage,

PTFE anzugreifen.

e Licht- und Witterungsbe-
standigkeit:

PTFE kann ohne Einschran-
kung fir den Auleneinsatz
unter extremen Witterungs-
bedingungen verwendet
werden.

¢ Energiereiche Strahlen:
PTFE z&hlt nicht zu den
strahlungsbestadndigen Kunst-
stoffen. Bei einer aufge-
nommenen  Strahlungsdosis
von 102 J/kg beginnen sich
die Polymereigenschaften zu
andern.

e Brennbarkeit:

Nur im Bereich einer Fremd-
flamme entzinden sich die
gasférmigen Zersetzungspro-
dukte. Die Zindtemperaturen
liegen im Bereich von 500 bis
560°C.

e Wasseraufnahme:

Die Wasseraufnahme in allen
Temperaturzyklen ist gleich
null.

¢ Physiologische Eigen-
schaften:

Virginales PTFE und virginales

modifiziertes PTFE sind

praktisch inert. Zulassungen

nach FDA, EU, und BgVV

liegen vor.

¢ Gleitverhalten:

Bei PTFE ist der statische und
dynamische Reibungsko-
effizient nahezu gleich. Daher
tritt kein , Stick-Slip-Effekt” auf.

e VerschleiBverhalten:

Die Verschleilifestigkeit von
reinem PTFE ist relativ gering.
Eine wesentliche Verbesse-
rung der Verschleil¥festigkeit
wird durch Fllstoffe wie z. B.
Kohle, Graphit, Glas- und
Kohlefasern, Bronze oder
organische Fllistoffe erreicht.

¢ Elektrische Eigenschaften:
Der spezifische Durchgangs-
widerstand von PTFE bleibt

bis ca. 150°C nahezu
konstant. Die Durchschlags-
festigkeit betrdgt bei einer
PTFE-Folie mit einer Dicke
von 0,2 mm ca. 60 kV/mm.

» Verklebbarkeit:

Eine Verklebung ist nur
moglich bei einer chemischen
Vorbehandlung der PTFE-
Oberflache z. B. durch in
Ammoniak geldstes Natrium.

e VerschweiBbarkeit:

PTFE kann unter bestimmten
Voraussetzungen verschweildt
werden. Als  verbindende
Schicht zwischen den beiden
PTFE-Flachen wird ein
Schmelzkleber  aus PFA
verwendet. Modifiziertes virgi-
nales PTFE kann auch ohne
Schweildhilfsmittel verschweildt
werden bei ca. 360°C.

e Warmeausdehnung:

Bei der Konstruktion von
Bauteilen ist auf die ver-
héltnismaRig hohe Wéarmeaus-
dehnung dieser Werkstoffe zu
achten. Werden PTFE-
Bauteile von +20°C auf -
260°C abgekihlt, so tritt dabei
eine Langenschrumpfung von
ca. 2% auf: Bei exakten
Messungen eng tolerierter
Bauteile aus PTFE ist deshalb
unbedingt eine Mess-
temperatur von 23°C +/- 2°C
vorzusehen. In der Regel
haben PTFE-Compounds eine
geringere Wéarmeausdehnung.

Die Angaben in diesem Prospekt sind eine Beschreibung der typischen Eigenschaften. Es liegt aber in der
Verantwortung des Anwenders, das Produkt in einer spezifischen Anwendung zu testen, um seine Ein-
satzfahigkeit zu ermitteln. Das Datenblatt unterliegt nicht dem Anderungsdienst. Alle Angaben ohne Gewahr.



Verarbeitung S-PTFE-Press-
pulver

Die Verarbeitung von PTFE
erfolgt nach den Verfahren,
die der Verarbeitung von
Sinterwerkstoffen sehr &hnlich
sind. Wegen der hohen
Schmelzviskositdt von PTFE
ist eine Verarbeitung wie bei
anderen Hochleistungs-
thermoplasten nicht mdglich.
Bei hoher Temperatur 340°C
bis 380°C wird PTFE lediglich
hochviskos, so dass
Spritzgielien oder ge-
wohnliches Extrudieren nicht
moglich ist. Halbzeuge werden
deshalb durch Pressen und
Sintern oder durch
Ramextrusion hergestellt.

Herstellungsverfahren

1. Gepresste Stdbe / Rohre
und Ringe (Pressen und
Sintern):

PTFE-Pulver wird in Metall-

formen auf hydraulischen

Pressen Zu einfachen

geometrischen Formteilen ver-

dichtet. Nach dem Pressen
werden die Formteile in
elekirisch beheizten Umluft-
ofen gesintert. Der Sinter-
zyklus ist abhangig von Grolke
und Abmessung der Formteile
und erfolgt durch kontrolliertes

Aufheizen, gesteuertes Halten

der Temperatur und

kontrolliertes Abkuhlen.

2. Extrudierte Stabe und
Rohre (Ramextrustion):
Die Ramextrusion ist ein
Pressverfahren, dass die
Herstellung endloser Profile
ermdglicht. Dabei wird das
Granulat (ber eine Dosier-
vorrichtung in ein zylindrisches

Extrusionsrohr geleitet, mit
einem hydraulisch betétigten
Stempel verdichtet und im
Rohr durch eine auf Sinter-
temperatur  beheizte Zone
beférdert. In dieser Sinterzone
schmelzen die einzelnen
Dosierchargen zu  einem
Endlosprofil zusammen.

3. Platten (Pressen und
Sintern):

Herstellungsverfahren wie bei

gepressten Staben,

4, PTFE-Folien:

Aus im Pressverfahren
hergestellten Blécken werden
auf Spezialmaschinen Folien
geschalt.

5. PTFE-Glasgewebefolien:
Folien werden aus Bldcken
geschalt, kaschiert mit Glas-
gewebe oder Kohlefaser-
gewebe.

Physikalische und chemische Eigenschaften von ungefiilitem PTFE

Allg. Eigenschaften des PTFE Prifmethode Einheit Wert
Dichte ISO 12086 g/cm’ 2,15-2,19
Reilfestigkeit 23 °C ISO 12086 N / mm* 22 -40
Reilkdehnung 23 °C ISO 12086 % 250 - 500
Kugeldruckhérte 23 °C ISO 12086 N/ mm* 23-32
Streckgrenze 23 °C ISO 12086 N / mm* 10
Zug-E-Modul 23 °C ISO 12086 N/ mm* 400 - 800
Biege-E-Modul 23 °C ISO 12086 N/ mm* 600 - 800
Grenz-Biege-Spannung ISO 12086 N / mm* 18 - 20
Shorehérte D, 23 °C ISO 12086 55-72
Schmelztemperatur ASTM 2116 °C 327
Dauergebrauchstemperatur ohne Belastung °C 260
Wéarmeausdehnungskoeffizient 10 DIN 53752 K 10- 16
Spez. Widerstand DIN 53428 Q' cm 10"
Oberflichenwiederstand DIN 53428 Q' cm 10"
Waérmeleitfahigkeit 23 °C DIN 52612 W/K'm 0,25
Spezifische Wéarme 23 °C Kj/kg K 1,01
Sauerstoffindex % >95
Wasseraufnahme DIN 53495 % >0,01




PTFE-Stabe extrudiert / PTFE Extruded Rods

Durchmesser Gewicht Toleranzen Durchmesser Gewicht Toleranzen
Diameter Weight Tolerances Diameter Weight Tolerances
mm kg/m Durchmesser mm mm kg/m Durchmesser mm
Diameter mm Diameter mm
4 0,330 +0,3/-0 .38 2,670
5 0,043 40 2,920
55 0,056 +0,4/-0 42 3,500 +2,0/-0
6 0,062 45 3,760
6,5 0,086 50 4,500
7 0,093 55 5,400 +2,4 /-0
7.5 0,107 60 6,230
8 0,115 65 8,450 +3,2/-0
9 0,157 70 9,100
10 0,175 4] 11,100
11 0,240 +0,8/-0 80 12,000
12 0,260 85 14,450 +4,0/-0
13 0,280 a0 15,300
14 0,340 .95 16,600
15 0,400 100 19,700 +5,0/-0
16 0,450 .105 20,000
17 0,540 110 21,800
18 0,580 115 24,000
19 0,660 120 26,680
20 0,700 125 28,000
21 0,800 +1,2/-0 130 33,000
22 0,840 135 32,500
23 0,910 140 38,100
24 1,080 145 39,000
25 1,130 150 43,300
27 1,470 .155 44,000
28 1,500 160 50,400
29 1,560 165 48,500
30 1,620 170 53,000
32 1,840 +1,6/-0 180 57,000
33 1,900 190 65,000
34 2,100 200 71,000
35 2,200 205 75,000

Langen-Toleranzen / Length Tolerances +20 / -0 mm
ca. Gewicht [ approx. weight: kg/mtr. Standardlangen / Standart Lengths 1000 mm / 2000 mm




120
125
130
135
140
145
150
155
160
165
170
175
180
185
190
195
200
205
210
215
220
230
235
240
245
250
255
260
265
270
280

ca. Gewicht / approx. weight: kg/mtr.

28,40
31,10
33,00
35,50
38,10
40,60
43,30
46,70
50,40
53,70
56,80
59,00
62,50
65,80
69,20
72,70
77,00
80,70
85,20
89,90
93,80
100,80
104,60
109,30
114,10
119,50
124,90
129,60
134,40
139,20
149,20

+6,0/-0

Langen-Toleranzen/Length Tolerances: +15 /-0 mm

T ey

450 389,60
460 407,80
475 433,50
480 446,00
485 451,00
490 433,00
500 477,90
515 490,00
525 534,10
540 563,30
560 591,30
.565 580,00
590 666,50
610 710,20
620 743,90
630 730,00
640 778,30
660 790,00
690 880,00
710 962,30
720 1001,50
755 1040,00
760 1070,00
775 1120,00
.780 1130,00
.860 1350,00
910 1500,00
960 1670,00
1050 2050,00
.1150 2400,00

Standardléangen/Standard lengths
Durchmesser/Diameter:
Durchmesser/Diameter:
Durchmesser/Diameter:

30 - 400 mm: 300 mm
401-775 mm: 100 mm
>-775 mm: 100 mm











































